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� 以振兴民族汽车工业为己任，坚持创新发展 自主品牌；

� 中国工业企业500强、中国汽车工业前 10强;

� 拥有15家全资及控股子公司，其中江汽股份、安凯客车为上市公司 ;

� 主导产品产能：汽车整车 80万辆，发动机50万台;

� 国家认定企业技术中心、  国家高新技术企业；

� 所属核心企业江汽股份公司 2010年荣获国家质量奖；

国家汽车行业国家汽车行业国家汽车行业国家汽车行业骨干企业骨干企业骨干企业骨干企业，省属，省属，省属，省属国有国有国有国有重点企业集团之一；是集商用车、乘用车及动力总成重点企业集团之一；是集商用车、乘用车及动力总成重点企业集团之一；是集商用车、乘用车及动力总成重点企业集团之一；是集商用车、乘用车及动力总成
研发、制造、销售和服务于一体的研发、制造、销售和服务于一体的研发、制造、销售和服务于一体的研发、制造、销售和服务于一体的 综合型综合型综合型综合型汽车厂商。汽车厂商。汽车厂商。汽车厂商。
国家汽车行业国家汽车行业国家汽车行业国家汽车行业骨干企业骨干企业骨干企业骨干企业，省属，省属，省属，省属国有国有国有国有重点企业集团之一；是集商用车、乘用车及动力总成重点企业集团之一；是集商用车、乘用车及动力总成重点企业集团之一；是集商用车、乘用车及动力总成重点企业集团之一；是集商用车、乘用车及动力总成
研发、制造、销售和服务于一体的研发、制造、销售和服务于一体的研发、制造、销售和服务于一体的研发、制造、销售和服务于一体的 综合型综合型综合型综合型汽车厂商。汽车厂商。汽车厂商。汽车厂商。

江淮汽车集团公司简介江淮汽车集团公司简介江淮汽车集团公司简介江淮汽车集团公司简介
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商用车商用车商用车商用车 乘用车乘用车乘用车乘用车 多功能商用车多功能商用车多功能商用车多功能商用车 核心零部件核心零部件核心零部件核心零部件 新能源汽车新能源汽车新能源汽车新能源汽车

客车底盘客车底盘客车底盘客车底盘 轻卡轻卡轻卡轻卡 重卡重卡重卡重卡

轿车轿车轿车轿车 商务车商务车商务车商务车 越野车越野车越野车越野车 发动机发动机发动机发动机 变速箱变速箱变速箱变速箱 车桥车桥车桥车桥

产品谱系产品谱系产品谱系产品谱系 自主汽车品牌最齐全的产品线自主汽车品牌最齐全的产品线自主汽车品牌最齐全的产品线自主汽车品牌最齐全的产品线

                                    江淮汽车坚持江淮汽车坚持江淮汽车坚持江淮汽车坚持““““以我为主，兼收并蓄，自成一体，实现超越以我为主，兼收并蓄，自成一体，实现超越以我为主，兼收并蓄，自成一体，实现超越以我为主，兼收并蓄，自成一体，实现超越 ””””的指导思想，在中长期发展战略的指引下的指导思想，在中长期发展战略的指引下的指导思想，在中长期发展战略的指引下的指导思想，在中长期发展战略的指引下

，制定产品规划，紧密跟踪国际先进技术，积极整合全球资源，开放合作、学习创新，持续打造低成本高品，制定产品规划，紧密跟踪国际先进技术，积极整合全球资源，开放合作、学习创新，持续打造低成本高品，制定产品规划，紧密跟踪国际先进技术，积极整合全球资源，开放合作、学习创新，持续打造低成本高品，制定产品规划，紧密跟踪国际先进技术，积极整合全球资源，开放合作、学习创新，持续打造低成本高品

质、具有自主知识产权的产品线，逐步形成了具有较强竞争力的全系列产品格局。质、具有自主知识产权的产品线，逐步形成了具有较强竞争力的全系列产品格局。质、具有自主知识产权的产品线，逐步形成了具有较强竞争力的全系列产品格局。质、具有自主知识产权的产品线，逐步形成了具有较强竞争力的全系列产品格局。

江淮汽车集团公司简介江淮汽车集团公司简介江淮汽车集团公司简介江淮汽车集团公司简介



五层次研发体系五层次研发体系五层次研发体系五层次研发体系

第1层：（核心）国家级企业技术中心
第2层：（海外研发中心） JAC-意大利设计中心， JAC-日本设计中心
第3层：（产学研实体） JAC-同济同捷汽车联合研发中心、 JAC-合工大汽车技术研究院、
              JAC-华中科大汽车技术研究院、 JAC—天内所发动机技术研究院等
第4层：（国内外战略伙伴）意大利宾尼法尼纳、奥地利 AVL等
第5层：（各事业部）生产技术部门

江淮汽车集团公司简介江淮汽车集团公司简介江淮汽车集团公司简介江淮汽车集团公司简介
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起步阶段起步阶段起步阶段起步阶段起步阶段起步阶段起步阶段起步阶段

快速发展阶段快速发展阶段快速发展阶段快速发展阶段快速发展阶段快速发展阶段快速发展阶段快速发展阶段

全面深化阶段全面深化阶段全面深化阶段全面深化阶段全面深化阶段全面深化阶段全面深化阶段全面深化阶段

深度融合阶段深度融合阶段深度融合阶段深度融合阶段深度融合阶段深度融合阶段深度融合阶段深度融合阶段
十二五十二五十二五十二五十二五十二五十二五十二五

19951995年年年年年年年年““甩图板甩图板甩图板甩图板工程工程工程工程工程工程工程工程””  

19961996年安徽省攻关项目年安徽省攻关项目年安徽省攻关项目年安徽省攻关项目年安徽省攻关项目年安徽省攻关项目年安徽省攻关项目年安徽省攻关项目 ““以以以以以以以以MRPMRPⅡⅡ为核心的企业信息系统为核心的企业信息系统为核心的企业信息系统为核心的企业信息系统为核心的企业信息系统为核心的企业信息系统为核心的企业信息系统为核心的企业信息系统 ””和和和和和和和和““汽车车架汽车车架汽车车架汽车车架汽车车架汽车车架汽车车架汽车车架CAD/CAPP/CAMCAD/CAPP/CAM研究与开发研究与开发研究与开发研究与开发研究与开发研究与开发研究与开发研究与开发””  

19991999年年年年年年年年““九五九五九五九五九五九五九五九五””国家国家国家国家国家国家国家国家863863计划计划计划计划计划计划计划计划  ““JAC--CIMSJAC--CIMS应用示范工程应用示范工程应用示范工程应用示范工程应用示范工程应用示范工程应用示范工程应用示范工程””  

““十五十五十五十五十五十五十五十五””国家国家国家国家国家国家国家国家863863计划计划计划计划计划计划计划计划““自主品牌汽车数字化设计制造管理集成应用平台开发与实施自主品牌汽车数字化设计制造管理集成应用平台开发与实施自主品牌汽车数字化设计制造管理集成应用平台开发与实施自主品牌汽车数字化设计制造管理集成应用平台开发与实施自主品牌汽车数字化设计制造管理集成应用平台开发与实施自主品牌汽车数字化设计制造管理集成应用平台开发与实施自主品牌汽车数字化设计制造管理集成应用平台开发与实施自主品牌汽车数字化设计制造管理集成应用平台开发与实施 ””

    20022002安徽省安徽省安徽省安徽省安徽省安徽省安徽省安徽省““十五十五十五十五十五十五十五十五””科技攻关计划科技攻关计划科技攻关计划科技攻关计划科技攻关计划科技攻关计划科技攻关计划科技攻关计划————信息化重点应用示范重大专项信息化重点应用示范重大专项信息化重点应用示范重大专项信息化重点应用示范重大专项信息化重点应用示范重大专项信息化重点应用示范重大专项信息化重点应用示范重大专项信息化重点应用示范重大专项   

““十一五十一五十一五十一五十一五十一五十一五十一五””国家科技支撑计划国家科技支撑计划国家科技支撑计划国家科技支撑计划国家科技支撑计划国家科技支撑计划国家科技支撑计划国家科技支撑计划 ——“——“江淮汽车数字化综合集成技术开发江淮汽车数字化综合集成技术开发江淮汽车数字化综合集成技术开发江淮汽车数字化综合集成技术开发江淮汽车数字化综合集成技术开发江淮汽车数字化综合集成技术开发江淮汽车数字化综合集成技术开发江淮汽车数字化综合集成技术开发
及应用及应用及应用及应用及应用及应用及应用及应用””和安徽省和安徽省和安徽省和安徽省和安徽省和安徽省和安徽省和安徽省““十一五十一五十一五十一五十一五十一五十一五十一五””科技攻关计划科技攻关计划科技攻关计划科技攻关计划科技攻关计划科技攻关计划科技攻关计划科技攻关计划 ——“——“乘用车仿真平台建立乘用车仿真平台建立乘用车仿真平台建立乘用车仿真平台建立乘用车仿真平台建立乘用车仿真平台建立乘用车仿真平台建立乘用车仿真平台建立

””项目，实现项目，实现项目，实现项目，实现项目，实现项目，实现项目，实现项目，实现““甩图纸甩图纸甩图纸甩图纸””

““““““““十二五十二五十二五十二五十二五十二五十二五十二五 ””””””””国家科技支撑计划国家科技支撑计划国家科技支撑计划国家科技支撑计划国家科技支撑计划国家科技支撑计划国家科技支撑计划国家科技支撑计划 ----------------““““““““自主品牌整车企业集团自主品牌整车企业集团自主品牌整车企业集团自主品牌整车企业集团自主品牌整车企业集团自主品牌整车企业集团自主品牌整车企业集团自主品牌整车企业集团
全球协作应用示范全球协作应用示范全球协作应用示范全球协作应用示范全球协作应用示范全球协作应用示范全球协作应用示范全球协作应用示范 ””””””””。。。。。。。。““自主品牌整车企业综合集成平自主品牌整车企业综合集成平自主品牌整车企业综合集成平自主品牌整车企业综合集成平自主品牌整车企业综合集成平自主品牌整车企业综合集成平自主品牌整车企业综合集成平自主品牌整车企业综合集成平
台台台台台台台台””两化深融项目，推进两化深融项目，推进两化深融项目，推进两化深融项目，推进两化深融项目，推进两化深融项目，推进两化深融项目，推进两化深融项目，推进 “两化融合管理体系两化融合管理体系两化融合管理体系两化融合管理体系”

建设；实现信息系统建设；实现信息系统建设；实现信息系统建设；实现信息系统“双达标双达标双达标双达标”

信息化建设总体情况信息化建设总体情况信息化建设总体情况信息化建设总体情况



    全面全面全面全面建成以建成以建成以建成以ERPERPERPERP、、、、CRMCRMCRMCRM、、、、SCMSCMSCMSCM、、、、PLM/CAD/CAE/CAPPPLM/CAD/CAE/CAPPPLM/CAD/CAE/CAPPPLM/CAD/CAE/CAPP、、、、OAOAOAOA为核心的企业信息系统；全面为核心的企业信息系统；全面为核心的企业信息系统；全面为核心的企业信息系统；全面
支持产品研发、生产经营、营销服务、供应链，实现企业价值链相关业务的有效协同和资源共支持产品研发、生产经营、营销服务、供应链，实现企业价值链相关业务的有效协同和资源共支持产品研发、生产经营、营销服务、供应链，实现企业价值链相关业务的有效协同和资源共支持产品研发、生产经营、营销服务、供应链，实现企业价值链相关业务的有效协同和资源共
享；全面支持并促进公司研发创新、营销创新、管理创新；为实现公司战略目标发挥了重要作享；全面支持并促进公司研发创新、营销创新、管理创新；为实现公司战略目标发挥了重要作享；全面支持并促进公司研发创新、营销创新、管理创新；为实现公司战略目标发挥了重要作享；全面支持并促进公司研发创新、营销创新、管理创新；为实现公司战略目标发挥了重要作
用。用。用。用。

�    应用深度和广度应用深度和广度应用深度和广度应用深度和广度

                信息化应用系统已全面覆盖公司各项业务信息化应用系统已全面覆盖公司各项业务信息化应用系统已全面覆盖公司各项业务信息化应用系统已全面覆盖公司各项业务，并延伸到经销商和供应商。全面支持产品研发、，并延伸到经销商和供应商。全面支持产品研发、，并延伸到经销商和供应商。全面支持产品研发、，并延伸到经销商和供应商。全面支持产品研发、
生产经营、营销服务、生产经营、营销服务、生产经营、营销服务、生产经营、营销服务、供应链。全公司对信息化具有极高的依赖度供应链。全公司对信息化具有极高的依赖度供应链。全公司对信息化具有极高的依赖度供应链。全公司对信息化具有极高的依赖度

�    全面支持创新全面支持创新全面支持创新全面支持创新

                信息系统全面支持并促进公司研发创新、营销创新、管理创新信息系统全面支持并促进公司研发创新、营销创新、管理创新信息系统全面支持并促进公司研发创新、营销创新、管理创新信息系统全面支持并促进公司研发创新、营销创新、管理创新

�    系统集成系统集成系统集成系统集成，实现整体业务协同和资源共享，实现整体业务协同和资源共享，实现整体业务协同和资源共享，实现整体业务协同和资源共享

                信息系统信息系统信息系统信息系统具有具有具有具有较高的集成度，较高的集成度，较高的集成度，较高的集成度，实现企业价值链相关业务的有效协同和资源共享实现企业价值链相关业务的有效协同和资源共享实现企业价值链相关业务的有效协同和资源共享实现企业价值链相关业务的有效协同和资源共享

�    行业水平行业水平行业水平行业水平

江淮汽车先后获得国家江淮汽车先后获得国家江淮汽车先后获得国家江淮汽车先后获得国家CADCADCADCAD应用示范企业、国家信息化百强企业、国家应用示范企业、国家信息化百强企业、国家应用示范企业、国家信息化百强企业、国家应用示范企业、国家信息化百强企业、国家863/CIMS863/CIMS863/CIMS863/CIMS应用示范企应用示范企应用示范企应用示范企
业、国家制造业信息化示范企业、国家两化深度融合示范企业等荣誉称号，信息化水平在国内业、国家制造业信息化示范企业、国家两化深度融合示范企业等荣誉称号，信息化水平在国内业、国家制造业信息化示范企业、国家两化深度融合示范企业等荣誉称号，信息化水平在国内业、国家制造业信息化示范企业、国家两化深度融合示范企业等荣誉称号，信息化水平在国内
处于领先水平。处于领先水平。处于领先水平。处于领先水平。

初步建成初步建成初步建成初步建成数字化数字化数字化数字化企业企业企业企业



江淮汽车信息系统总体框架图江淮汽车信息系统总体框架图江淮汽车信息系统总体框架图江淮汽车信息系统总体框架图
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配件系统

保修系统

客户关系管理

国
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国
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物流系统（整车和零部件）

信息系统标准化解决方案（支持异地协同）

集团管集团管集团管集团管控平台控平台控平台控平台

客户关怀

销售机会管理



 Phase

Gate

PVPP PD
P

SD DD DV

G1G1G1G1 G3G3G3G3 G4G4G4G4 G5G5G5G5G2G2G2G2 G6G6G6G6 G7G7G7G7 G8G8G8G8 G9G9G9G9 G10G10G10G10 G11G11G11G11 G12G12G12G12 G13G13G13G13

PE

G0G0G0G0

NAM

�        PLMPLMPLMPLM协同平台支持流程实现，数字化方法和工具全面融入开发流程协同平台支持流程实现，数字化方法和工具全面融入开发流程协同平台支持流程实现，数字化方法和工具全面融入开发流程协同平台支持流程实现，数字化方法和工具全面融入开发流程�        PLMPLMPLMPLM协同平台支持流程实现，数字化方法和工具全面融入开发流程协同平台支持流程实现，数字化方法和工具全面融入开发流程协同平台支持流程实现，数字化方法和工具全面融入开发流程协同平台支持流程实现，数字化方法和工具全面融入开发流程

数字化设计技术全面支持产品研发流程数字化设计技术全面支持产品研发流程数字化设计技术全面支持产品研发流程数字化设计技术全面支持产品研发流程

基本形成数字化汽车产品正向研发体系基本形成数字化汽车产品正向研发体系基本形成数字化汽车产品正向研发体系基本形成数字化汽车产品正向研发体系



售后服务售后服务售后服务售后服务

备件图册

协同研发协同研发协同研发协同研发 系统集成系统集成系统集成系统集成

数字化设计数字化设计数字化设计数字化设计

造型设计

总布置设计 车身设计

产品数据管理产品数据管理产品数据管理产品数据管理

变更管理

发放管理

文档管理

数字化制造数字化制造数字化制造数字化制造

流程管理

维修手册
底盘设计
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CAPP填卡

虚拟工厂

冲压工艺设计

制造质量分析

焊装工艺设计

项目管理

绩效管理

本地协同

网络架构、服务器、信息安全、 VPN、CAE计算及管理平台

需求管理需求管理需求管理需求管理

需求管理

系统工程

虚拟现实

内饰成型分析

冲压成型分析动力总成设计

变速箱设计

人机校核优化

CAE分析分析分析分析

流体

碰撞安全

NVH

夹具设计

铸件工艺分析

试验分析管理试验分析管理试验分析管理试验分析管理

标准件库

研
发
管
理
层

环
境

应
用
工
具
层

流
程

强度、疲劳 优化设计

结构

装配工艺分析工程师分析

零部件管理

型谱管理

零部件库

固定BOM

标准法规库 
知
识工艺资源库 … 

发动机结构分析

发动机性能分析

发动机流体分析

底盘性能乘员约束

开闭件
使用说明书

全球全球全球全球BOM管理管理管理管理

总装工艺设计

涂装工艺设计

配置管理

发放管理

变更管理

CAE数据管理

试验数据管理

ERP

MES

QIS

车身断面库竞品断面库

公差分析

一维仿真

出版物制作

客户培训服务

异地协同

平台架构

配置特征

成本数据库材料数据库

机加工工艺设计

模具设计

基本形成数字化汽车产品正向研发体系基本形成数字化汽车产品正向研发体系基本形成数字化汽车产品正向研发体系基本形成数字化汽车产品正向研发体系



产品设计数字化产品设计数字化产品设计数字化产品设计数字化

                ————————围绕研发流程的数字样机开发流程围绕研发流程的数字样机开发流程围绕研发流程的数字样机开发流程围绕研发流程的数字样机开发流程

相互相互相互相互相互相互相互相互
验证验证验证验证验证验证验证验证



汽车产品造型开发汽车产品造型开发

油泥模型制作完成并扫描

按照效果图制作一版cas

效果图设计

根据点云数据逆向

物理模型制作完成

造型冻结



工程化的仿真分析能力

   ——从零部件到整车的碰撞分析能力

整车正碰整车正碰整车正碰整车正碰整车正碰整车正碰整车正碰整车正碰
整车侧碰整车侧碰整车侧碰整车侧碰整车侧碰整车侧碰整车侧碰整车侧碰

保险杠保险杠保险杠保险杠保险杠保险杠保险杠保险杠

整车尾碰整车尾碰整车尾碰整车尾碰整车尾碰整车尾碰整车尾碰整车尾碰

座椅强座椅强座椅强座椅强
度度度度

座椅强座椅强座椅强座椅强
度度度度

行人保护行人保护行人保护行人保护行人保护行人保护行人保护行人保护

仪表台头部碰撞仪表台头部碰撞仪表台头部碰撞仪表台头部碰撞仪表台头部碰撞仪表台头部碰撞仪表台头部碰撞仪表台头部碰撞

乘员约束系乘员约束系乘员约束系乘员约束系
统统统统

乘员约束系乘员约束系乘员约束系乘员约束系
统统统统



NVH分析能力

右下摆臂前安装点
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a108

典型断面分析典型断面分析典型断面分析典型断面分析典型断面分析典型断面分析典型断面分析典型断面分析 铰接点刚度分析铰接点刚度分析铰接点刚度分析铰接点刚度分析铰接点刚度分析铰接点刚度分析铰接点刚度分析铰接点刚度分析 Stick bodyStick bodyStick bodyStick body分析分析分析分析Stick bodyStick bodyStick bodyStick body分析分析分析分析 声腔模态分析声腔模态分析声腔模态分析声腔模态分析声腔模态分析声腔模态分析声腔模态分析声腔模态分析

模态分析模态分析模态分析模态分析模态分析模态分析模态分析模态分析

动刚度分析动刚度分析动刚度分析动刚度分析动刚度分析动刚度分析动刚度分析动刚度分析
子系统分析子系统分析子系统分析子系统分析子系统分析子系统分析子系统分析子系统分析

典型断面分析典型断面分析典型断面分析典型断面分析典型断面分析典型断面分析典型断面分析典型断面分析 铰接点刚度分析铰接点刚度分析铰接点刚度分析铰接点刚度分析铰接点刚度分析铰接点刚度分析铰接点刚度分析铰接点刚度分析 Stick bodyStick bodyStick bodyStick body分析分析分析分析Stick bodyStick bodyStick bodyStick body分析分析分析分析 声腔模态分析声腔模态分析声腔模态分析声腔模态分析声腔模态分析声腔模态分析声腔模态分析声腔模态分析



外流场分析外流场分析外流场分析外流场分析外流场分析外流场分析外流场分析外流场分析

发动机舱热分析发动机舱热分析发动机舱热分析发动机舱热分析发动机舱热分析发动机舱热分析发动机舱热分析发动机舱热分析除霜性能分析除霜性能分析除霜性能分析除霜性能分析    除霜性能分析除霜性能分析除霜性能分析除霜性能分析    

进气格栅进气进气格栅进气进气格栅进气进气格栅进气
压力分析压力分析压力分析压力分析

进气格栅进气进气格栅进气进气格栅进气进气格栅进气
压力分析压力分析压力分析压力分析 前挡风玻璃风速分析前挡风玻璃风速分析前挡风玻璃风速分析前挡风玻璃风速分析    前挡风玻璃风速分析前挡风玻璃风速分析前挡风玻璃风速分析前挡风玻璃风速分析    

空调风道空调风道空调风道空调风道
分析分析分析分析                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                            

空调风道空调风道空调风道空调风道
分析分析分析分析                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                            

流体动力学仿真分析



仿真分析与物理试验验证相结合

————————仿真与试验结合进行模型验证：对悬架进行轮跳、纵向力、侧向力、及回正力矩加载试验，测得仿真与试验结合进行模型验证：对悬架进行轮跳、纵向力、侧向力、及回正力矩加载试验，测得仿真与试验结合进行模型验证：对悬架进行轮跳、纵向力、侧向力、及回正力矩加载试验，测得仿真与试验结合进行模型验证：对悬架进行轮跳、纵向力、侧向力、及回正力矩加载试验，测得

四轮定位参数、轮距、受力等变化情况，并与计算机中悬架模型相同工况下计算结果进行对比。同时四轮定位参数、轮距、受力等变化情况，并与计算机中悬架模型相同工况下计算结果进行对比。同时四轮定位参数、轮距、受力等变化情况，并与计算机中悬架模型相同工况下计算结果进行对比。同时四轮定位参数、轮距、受力等变化情况，并与计算机中悬架模型相同工况下计算结果进行对比。同时

调整模型精度，使得悬架动力学模型的精度达到数字样机的要求。调整模型精度，使得悬架动力学模型的精度达到数字样机的要求。调整模型精度，使得悬架动力学模型的精度达到数字样机的要求。调整模型精度，使得悬架动力学模型的精度达到数字样机的要求。

仿真仿真仿真仿真 试验试验试验试验

仿真和试验结果对比仿真和试验结果对比仿真和试验结果对比仿真和试验结果对比
仿真与试验结果对比仿真与试验结果对比仿真与试验结果对比仿真与试验结果对比

悬架K&C悬架K&C 操稳性能操稳性能

仿真仿真仿真仿真 试验试验试验试验



数字样车数字样车数字样车数字样车CAECAECAECAE碰撞仿真碰撞仿真碰撞仿真碰撞仿真实车碰撞试验实车碰撞试验实车碰撞试验实车碰撞试验

整车碰撞仿真分析



直接利用三维
轻量化模型进
行浏览、旋转、
缩放、爆炸、
剖视图等操作。
支持在浏览过
程中对三维模
型的批注，包
括加注说明、
尺寸信息等。

基于三维的CAPP系统



三维模拟三维模拟三维模拟三维模拟装配动画装配动画装配动画装配动画



�  统一了公司产品数据管理平台
�  确立了电子图档的法定地位，实现了 产品和工艺设计产品和工艺设计产品和工艺设计产品和工艺设计产品和工艺设计产品和工艺设计产品和工艺设计产品和工艺设计         ““““““““甩图纸甩图纸甩图纸甩图纸甩图纸甩图纸甩图纸甩图纸””””””””
�  实现了产品的设计、变更、发放、归档、授权和数据共享等主要过程管理

PLMPLMPLMPLM系统界面系统界面系统界面系统界面

可视化流程支持可视化流程支持可视化流程支持可视化流程支持

由产品数据管理向开发过程和协同管理的提升



全球研发协同支持平台



供供供供
应应应应
商商商商
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平平平平
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订单订单订单订单
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财务管理财务管理财务管理财务管理

采
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需求
销售订单

订单确认
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MES

SCMDMS

以以以以ERPERPERPERP为核心的整车信息化业务流程为核心的整车信息化业务流程为核心的整车信息化业务流程为核心的整车信息化业务流程
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物料配送物料配送物料配送物料配送数据采集数据采集数据采集数据采集 控制系统控制系统控制系统控制系统

库存库存库存库存
查询查询查询查询

财务财务财务财务
信息信息信息信息

收车信息

配
送
清
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完
工
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发运任务

质量信息质量信息质量信息质量信息

库存

发运任务

入
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信
息

生产经营管理



整车销售

E
R
P

轻型商用车
ERP

重型商用车
ERP

乘用车ERP 多功能商用车
ERP

备件管理 订单发运 财务管理

MRP系统 MRP系统 MES系统

整车生产制造系统

DMS
主要功能

国际备件仓储管理系统

WMS系统

国际备件ERP

财务

物流索赔 售后服务

数据接口处理

国外经销商

数据接口处理

国际经销商管理系统国际经销商管理系统国际经销商管理系统国际经销商管理系统



销售业务体系待完善销售业务体系待完善销售业务体系待完善销售业务体系待完善销售业务体系待完善销售业务体系待完善销售业务体系待完善销售业务体系待完善各信息系统独立运行各信息系统独立运行各信息系统独立运行各信息系统独立运行 财务监控滞后财务监控滞后财务监控滞后财务监控滞后财务监控滞后财务监控滞后财务监控滞后财务监控滞后

销售业务体系信息化标准化销售业务体系信息化标准化销售业务体系信息化标准化销售业务体系信息化标准化销售业务体系信息化标准化销售业务体系信息化标准化销售业务体系信息化标准化销售业务体系信息化标准化系统与业务集成系统与业务集成系统与业务集成系统与业务集成系统与业务集成系统与业务集成系统与业务集成系统与业务集成 财务监控实时化财务监控实时化财务监控实时化财务监控实时化财务监控实时化财务监控实时化财务监控实时化财务监控实时化

国际国际国际国际国际国际国际国际DMSDMSDMSDMSDMSDMSDMSDMS改变改变改变改变改变改变改变改变JACJACJACJACJACJACJACJAC国际营销方式国际营销方式国际营销方式国际营销方式国际营销方式国际营销方式国际营销方式国际营销方式

�已有ERP、MES、MRPII等系
统，各系统单独运行，未实现系
统集成，系统信息不共享。
�形成了“信息孤岛”，信息系统
效益未得到最大化发挥。

�销售业务存在职责划分不明
确，业务流程不清晰
�与经销商之间缺乏及时有效的
沟通手段，对经销商的管控力度
不够

�业务员与财务之间人工核对来
款信息与销售业务，及时性和准
确性不能保证
�来款使用情况跟踪不及时
�业务员提报订单随意性较高

�以国际公司销售需求为核心，建立与
各业务模块相集成的销售管理系统
(DMS)平台
�流程驱动，部门间业务无缝衔接
�各系统集成，信息共享

l解决经销商与厂家信息系统的有效协同问题，提高了经销
商车辆接收、入库、网点实销、客户档案等信息收集的实
时性和准确性。
l实现订单的自动处理流程，有效地提高了订单的处理效率
和处理的透明度
l通过索赔审核规则的建立，各经销商维修信息的共享，有
效提高经销商的服务质量，增加假索赔的难度。
l通过维修（包括保内和保外）信息的收集，为产品质量分
析提供了数据支持。   

�通过建立财务审核加强财
务监控力度，体现来款信
息、使用情况保证现金流
与实物流的一致性
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��          企业简介企业简介

��          江淮汽车两化融合实践江淮汽车两化融合实践

��          智能制造技术应用与展望智能制造技术应用与展望



四阶段：全价值链服务四阶段：全价值链服务四阶段：全价值链服务四阶段：全价值链服务

MESMESMESMES
PLMPLMPLMPLM

通过商业模式变革，打通过商业模式变革，打通过商业模式变革，打通过商业模式变革，打
造良性制造生态系统造良性制造生态系统造良性制造生态系统造良性制造生态系统

ERPERPERPERP

一阶段：精益化一阶段：精益化一阶段：精益化一阶段：精益化

节拍化流水生产，实节拍化流水生产，实节拍化流水生产，实节拍化流水生产，实
现精益制造现精益制造现精益制造现精益制造

ERPERPERPERP

精益精益精益精益 MESMESMESMES

二阶段：自动化二阶段：自动化二阶段：自动化二阶段：自动化

MESMESMESMES

APSAPSAPSAPS

运用自动化生产方式运用自动化生产方式运用自动化生产方式运用自动化生产方式
，实现共同制造，实现共同制造，实现共同制造，实现共同制造

ERPERPERPERP

C2MC2MC2MC2M电电电电
商平台商平台商平台商平台

重塑竞争优势：精益化重塑竞争优势：精益化重塑竞争优势：精益化重塑竞争优势：精益化 →→→→自动化自动化自动化自动化→→→→智能化智能化智能化智能化

数字化指数数字化指数数字化指数数字化指数

互联化指数互联化指数互联化指数互联化指数

三阶段：智能化三阶段：智能化三阶段：智能化三阶段：智能化

MESMESMESMES
PLMPLMPLMPLM

全生命周期管理，搭建全生命周期管理，搭建全生命周期管理，搭建全生命周期管理，搭建
BOMBOMBOMBOM平台，实现共同创造平台，实现共同创造平台，实现共同创造平台，实现共同创造

ERPERPERPERP
实现方法；实现方法；实现方法；实现方法；
1.1.1.1.工艺改善工艺改善工艺改善工艺改善
2.2.2.2.流程优化流程优化流程优化流程优化
3.3.3.3.精益布局精益布局精益布局精益布局
4.4.4.4.信息化实施信息化实施信息化实施信息化实施
5.5.5.5.用户体验管理用户体验管理用户体验管理用户体验管理

0000 100%100%100%100%

100%100%100%100%

CIIMCIIMCIIMCIIM大数据引擎大数据引擎大数据引擎大数据引擎

质量平台质量平台质量平台质量平台

FAFAFAFA

实现方法；实现方法；实现方法；实现方法；
1.1.1.1.质量平台建设质量平台建设质量平台建设质量平台建设
2.2.2.2.研发流程改善研发流程改善研发流程改善研发流程改善
3.3.3.3.设备联网设备联网设备联网设备联网
4.4.4.4.自动工位自动工位自动工位自动工位
5.5.5.5.信息化实施信息化实施信息化实施信息化实施

工业实现方法；工业实现方法；工业实现方法；工业实现方法；
1.1.1.1.供应商协同规划供应商协同规划供应商协同规划供应商协同规划
2.2.2.2.企业级企业级企业级企业级BOMBOMBOMBOM平台平台平台平台
3.3.3.3.电子化电子化电子化电子化SCMSCMSCMSCM
4.4.4.4.信息化实施信息化实施信息化实施信息化实施

实现方法；实现方法；实现方法；实现方法；
1.1.1.1.共同服务体系建立共同服务体系建立共同服务体系建立共同服务体系建立
2.2.2.2.电商平台建设电商平台建设电商平台建设电商平台建设
3.3.3.3.大数据驱动大数据驱动大数据驱动大数据驱动
4.4.4.4.生态系统生态系统生态系统生态系统

SCSCSCSCMMMM

BOBOBOBOMMMM

协同服务协同服务协同服务协同服务

2014 - 20162014 - 20162014 - 20162014 - 2016

2017 - 20192017 - 20192017 - 20192017 - 2019
2020 - 20222020 - 20222020 - 20222020 - 2022

2023 - 20252023 - 20252023 - 20252023 - 2025

中国工业4.0发展之路



精益流精益流精益流精益流
程智能程智能程智能程智能
自动化自动化自动化自动化

主要追主要追主要追主要追
求主题求主题求主题求主题

        客户订单客户订单客户订单客户订单         生产制造生产制造生产制造生产制造         物流配送物流配送物流配送物流配送     售后服务售后服务售后服务售后服务            研发设计研发设计研发设计研发设计         生产准备生产准备生产准备生产准备         采购供应采购供应采购供应采购供应

全球资全球资全球资全球资
源整合源整合源整合源整合

模块化、模块化、模块化、模块化、
标准化、标准化、标准化、标准化、
同步工程同步工程同步工程同步工程

早期介入早期介入早期介入早期介入
供应商管理、供应商管理、供应商管理、供应商管理、
考核及评价考核及评价考核及评价考核及评价

由下由下由下由下
而上而上而上而上
排程排程排程排程

自管理自管理自管理自管理
现场现场现场现场
作业作业作业作业

智能智能智能智能
设备设备设备设备
改造改造改造改造

IoTIoTIoTIoT
技术技术技术技术

信息化信息化信息化信息化
平台化平台化平台化平台化
智能化智能化智能化智能化

CAD\CAECAD\CAECAD\CAECAD\CAE
PPPPLLLLMMMM

CAPPCAPPCAPPCAPP APSAPSAPSAPS MESMESMESMES、、、、OPLOPLOPLOPL DNCDNCDNCDNC SCMSCMSCMSCM

传感器传感器传感器传感器 自动化自动化自动化自动化                        机器人机器人机器人机器人

工业工业工业工业4.04.04.04.0愿景：推动以精益及知识为基础的智能制造愿景：推动以精益及知识为基础的智能制造愿景：推动以精益及知识为基础的智能制造愿景：推动以精益及知识为基础的智能制造

共同创造共同创造共同创造共同创造

协同制造协同制造协同制造协同制造

智能生产智能生产智能生产智能生产////制造制造制造制造

自感知自感知自感知自感知 组织组织组织组织 快速响应快速响应快速响应快速响应 高质量高质量高质量高质量 低成本低成本低成本低成本 保交期保交期保交期保交期自管理自管理自管理自管理

SPOCSPOCSPOCSPOC
单一窗口单一窗口单一窗口单一窗口

服务服务服务服务

质量管理平台质量管理平台质量管理平台质量管理平台

BOM BOM BOM BOM 系统系统系统系统

电商平台电商平台电商平台电商平台 电商平台电商平台电商平台电商平台

基础技术平台基础技术平台基础技术平台基础技术平台    ：移动技术，物联网：移动技术，物联网：移动技术，物联网：移动技术，物联网     ，，，，    设备集成，数据集成，数据管理，数据分析，流程管理，权限管理设备集成，数据集成，数据管理，数据分析，流程管理，权限管理设备集成，数据集成，数据管理，数据分析，流程管理，权限管理设备集成，数据集成，数据管理，数据分析，流程管理，权限管理

ERP ERP ERP ERP 企业资源整合系统企业资源整合系统企业资源整合系统企业资源整合系统

协同服务协同服务协同服务协同服务客户定制客户定制客户定制客户定制

客户参与客户参与客户参与客户参与
体验体验体验体验



     为保证产品质量、提高作业效率、降低员工劳动强度和提高职业健康为保证产品质量、提高作业效率、降低员工劳动强度和提高职业健康为保证产品质量、提高作业效率、降低员工劳动强度和提高职业健康为保证产品质量、提高作业效率、降低员工劳动强度和提高职业健康

水平，江淮汽车公司在新工厂规划建设或已建工厂技术改造中大力采用自水平，江淮汽车公司在新工厂规划建设或已建工厂技术改造中大力采用自水平，江淮汽车公司在新工厂规划建设或已建工厂技术改造中大力采用自水平，江淮汽车公司在新工厂规划建设或已建工厂技术改造中大力采用自

动化装备和智能制造技术，不断提高汽车制造的自动化、智能化水平。动化装备和智能制造技术，不断提高汽车制造的自动化、智能化水平。动化装备和智能制造技术，不断提高汽车制造的自动化、智能化水平。动化装备和智能制造技术，不断提高汽车制造的自动化、智能化水平。

        自动化装备包括：自动化装备包括：自动化装备包括：自动化装备包括：
�        数控机床：如发动机车间机械加工设备的数控化率达到数控机床：如发动机车间机械加工设备的数控化率达到数控机床：如发动机车间机械加工设备的数控化率达到数控机床：如发动机车间机械加工设备的数控化率达到 90%90%90%90%以上；以上；以上；以上；

�        工业机器人：已在整车制造的冲压、焊装、涂装、总装工业机器人：已在整车制造的冲压、焊装、涂装、总装工业机器人：已在整车制造的冲压、焊装、涂装、总装工业机器人：已在整车制造的冲压、焊装、涂装、总装 ““““四大工艺四大工艺四大工艺四大工艺””””中广中广中广中广

泛采用工业机器人；泛采用工业机器人；泛采用工业机器人；泛采用工业机器人；

�        物流输送系统：物流输送系统：物流输送系统：物流输送系统：AGVAGVAGVAGV、程控葫芦、自动化输送线、自动化滚床、程控葫芦、自动化输送线、自动化滚床、程控葫芦、自动化输送线、自动化滚床、程控葫芦、自动化输送线、自动化滚床

�        自动检测装备：自动检测装备：自动检测装备：自动检测装备：

    智能制造技术包括：智能制造技术包括：智能制造技术包括：智能制造技术包括：
�        工厂和生产线规划仿真技术；工厂和生产线规划仿真技术；工厂和生产线规划仿真技术；工厂和生产线规划仿真技术；

�        自动控制技术自动控制技术自动控制技术自动控制技术

�        自动识别技术：自动识别技术：自动识别技术：自动识别技术：RFIDRFIDRFIDRFID、条形码等；、条形码等；、条形码等；、条形码等；

�        自动化生产调度及物料配送技术：自动化生产调度及物料配送技术：自动化生产调度及物料配送技术：自动化生产调度及物料配送技术： MESMESMESMES、、、、SPSSPSSPSSPS等。等。等。等。



•高自动化的生产车间（焊装）高自动化的生产车间（焊装）高自动化的生产车间（焊装）高自动化的生产车间（焊装）

国内第一条自主品牌自主研发焊装生产

线，自动化程度居国内汽车行业领先水

平



AGVAGVAGVAGV系统系统系统系统

风风风风
窗窗窗窗
玻玻玻玻
璃璃璃璃
装装装装
配配配配
系系系系
统统统统

动力总成转接系统动力总成转接系统动力总成转接系统动力总成转接系统

AGVAGVAGVAGV自动导航系统配送动力总成及自动导航系统配送动力总成及自动导航系统配送动力总成及自动导航系统配送动力总成及SPSSPSSPSSPS，使，使，使，使生产现场行云流水生产现场行云流水生产现场行云流水生产现场行云流水；；；；
轮胎、风窗玻璃安装辅助系统使轮胎、风窗玻璃安装辅助系统使轮胎、风窗玻璃安装辅助系统使轮胎、风窗玻璃安装辅助系统使员工操作得心应手员工操作得心应手员工操作得心应手员工操作得心应手；；；；

轮胎装配系统轮胎装配系统轮胎装配系统轮胎装配系统

•高自动化的生产车间（总装）高自动化的生产车间（总装）高自动化的生产车间（总装）高自动化的生产车间（总装）



SPSSPSSPSSPS分拣分拣分拣分拣
系统系统系统系统

SPSSPSSPSSPS防错防错防错防错
系统系统系统系统

物料配送采用先进的物料配送采用先进的物料配送采用先进的物料配送采用先进的SPS+SPS+SPS+SPS+防错系统防错系统防错系统防错系统，使员工专注于装配质量本身，提高装配效率，保证，使员工专注于装配质量本身，提高装配效率，保证，使员工专注于装配质量本身，提高装配效率，保证，使员工专注于装配质量本身，提高装配效率，保证
整车装配质量；整车装配质量；整车装配质量；整车装配质量；
仪表台、座椅、轮胎、后桥、前端模块等采用仪表台、座椅、轮胎、后桥、前端模块等采用仪表台、座椅、轮胎、后桥、前端模块等采用仪表台、座椅、轮胎、后桥、前端模块等采用模块化直送模式模块化直送模式模块化直送模式模块化直送模式，提高物流效率，拉动生产，提高物流效率，拉动生产，提高物流效率，拉动生产，提高物流效率，拉动生产
管理水平，及时精准满足顾客需求；管理水平，及时精准满足顾客需求；管理水平，及时精准满足顾客需求；管理水平，及时精准满足顾客需求；

•高自动化的生产车间（总装）高自动化的生产车间（总装）高自动化的生产车间（总装）高自动化的生产车间（总装）
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生产排产及调度生产排产及调度生产排产及调度生产排产及调度
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企
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物料清单物料清单物料清单物料清单
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财务管理财务管理财务管理财务管理
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订单管理订单管理订单管理订单管理
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EEEE
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安全件清单安全件清单安全件清单安全件清单
BOMBOMBOMBOM

维护周期维护周期维护周期维护周期
timetimetimetime

生产物流生产物流生产物流生产物流 AndonAndonAndonAndon预警预警预警预警 生产管控生产管控生产管控生产管控

基于物联网技术的基于物联网技术的基于物联网技术的基于物联网技术的MESMESMESMES系统系统系统系统



成品车

库存
PBS 总装车间

焊装车间WBS涂装车间

• 工位点安装工位点安装工位点安装工位点安装RFIDRFIDRFIDRFID读写器读写器读写器读写器
获取获取获取获取: VIN, : VIN, : VIN, : VIN, 位置位置位置位置    时间时间时间时间

• 工位工位工位工位////报交点安装条码枪和终报交点安装条码枪和终报交点安装条码枪和终报交点安装条码枪和终
端来自动端来自动端来自动端来自动////手动获取车体手动获取车体手动获取车体手动获取车体VINVINVINVIN
，位置，生产信息，时间，位置，生产信息，时间，位置，生产信息，时间，位置，生产信息，时间

• 现场打印相关文件现场打印相关文件现场打印相关文件现场打印相关文件

基于物联网技术的基于物联网技术的基于物联网技术的基于物联网技术的MESMESMESMES系统系统系统系统



• 入厂收货界面入厂收货界面入厂收货界面入厂收货界面
• 通过终端扫描配通过终端扫描配通过终端扫描配通过终端扫描配

送单，修改确认送单，修改确认送单，修改确认送单，修改确认
配送数据配送数据配送数据配送数据

• 物流配送清单物流配送清单物流配送清单物流配送清单
• 唯一物流凭证号唯一物流凭证号唯一物流凭证号唯一物流凭证号

• 物料看板物料看板物料看板物料看板

• 序列件清单列表序列件清单列表序列件清单列表序列件清单列表

• MESMESMESMES组配界面组配界面组配界面组配界面

基于物联网技术的基于物联网技术的基于物联网技术的基于物联网技术的MESMESMESMES系统系统系统系统



设备控制 电子看板 安灯 智能料架 条码扫描 RFID

MESMESMESMES系统集成的工业模块

MES主系统

VIN码打印
控制器

电子大屏
控制器

铭牌打印控
制器

PBS监控系统

数据采集监听服务器

RFID数据采集
客户端

设备控制器

车身打码控
制器

RFID数据采集
客户端

RFID数据采集
读写器

条码数据采集客
户端

条码数据采集客
户端

条码数据采集客
户端

信息系统信息系统信息系统信息系统与车间设备集成与车间设备集成与车间设备集成与车间设备集成



制造更好的产品，创造更美好的社会

37

感谢聆听！感谢聆听！感谢聆听！感谢聆听！


